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il N Stueckzahl Gegenstand Pos. Werkstoff Gewicht |Modell/Rohteil | Bemerkungen
il o V VLI Massstab Eroetzt durch:
'63 = BMGZOZ1 0060__ 1 5 Entstonden'aus:
Bandwaage flach 1000 ' Dotum _| Name
25 Zul. Abweichungen in mm nach SN258440 bzw. DIN7168 mittel el DN A3} Gezeichnet| 03.04.08) Bert
— — Nennmqssbereich ,:-g:;t:;: Asleasuring Systems AG Schutzvermerk nach Geprueft 04.01.21| D.Lenz
g@ >30- [>120- [5400- CH-8154 Oberglatt PN 34 beoehten | gesenen

180

>0.5-3

>3-6

>6-30

120 | 400 |1000
Laengenmasse | £0.1] £0.1]£0.2| £0.3[+0.5|£0.8
Radien/Fasen| £0.2[+£0.5| +1 | £2 | +4

Passmass

Abmass
in um

Tel. +41 44 852 80 80
Fax +41 44 850 60 06

info@fms—technology.com

www.fms—technology.com

FMS

D3—-47541




